DEUTSCHE NORM Mai 1995

Prifverfahren fir Zement DIN

Teil 1: Bestimmung der Festigkeit -

Deutsche Fassung EN 196-1:1994 EN 196-1
ICS 91.100.10 Ersatz fiir Ausgabe 1990-03

Deskriptoren: Baustoff, Zement, Prifverfahren, Festigkeit, Zementmértel

Methods of testing cement — Part 1: Determination of strength;
German version EN 196-1:1994

Méthodes d’essais des ciments — Partie 1: Détermination des
résistances mécaniques; Version allemande EN 196-1: 1994

Die Europdische Norm EN 196-1: 1994 hat den Status einer
Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Diese Europédische Norm wurde vom CEN/TC 51 “Zement und Baukalk” (Sekretariat:
Belgien) ausgearbeitet. Im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. war hierfir der
ArbeitsausschuB 0713.00 “Zement” des Normenausschusses Bauwesen (NABau) zu-
standig.

DIN EN 196-1 enthélt den nationalen Anhang NA, der die technische Beschreibung des
Alternativ-Verdichtungsgerates “Vibrationstisch” und die Beschreibung des Verdichtungs-
verfahrens dazu enthalt.

Hinsichtlich der Verwendung von Zement gilt die in EN 196-1 zitierte Européische Vor-
norm ENV 197-1 in der Bundesrepublik Deutschland nicht. Statidessen ist die Deutsche
Norm DIN 1164-1 : 1994-10 anzuwenden.

Flr die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die ent-
sprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 409-1 siehe DIN ISO 409-1

ISO 1101 siehe DIN ISO 1101

ISO 1302 siehe DIN ISO 1302

ISO 4200 siehe DIN ISO 4200

ISO 6507-1 siehe DIN 50133

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Marz 1990 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Beriicksichtigung von Corrigenda, die der Angleichung der drei offiziellen Sprach-
fassungen der EN 196-1 dienen.

Frithere Ausgaben

DIN 1165: 1939-08

DIN 1166: 1939-10

DIN 1167: 1940x-08, 1959-07

DIN 1164: 1932-04, 1942x-07, 1958-12
DIN 1164-7: 1970-06, 1978-11

DIN EN 196-1: 1990-03
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Nationaler Anhang NA (normativ)

“Alternativ-Verdichtungsgerat”

Vorbemerkung: Aufgrund der Festlegungen des Abschnittes 11.7 der EN 196-1 hat das Deutsche Institut fir Normung e.V.
(DIN) an dem im folgenden beschriebenen Vibrationstisch Prifungen zur Eignung als Alternativ-Verdichtungsgerét vor-
genommen. Der Vibrationstisch erfiillt die Annahmekriterien und ist daher fir Anwendung des im Anhang ebenfalls
beschriebenen Verdichtungsverfahrens als Alternativ-Verdichtungsgerét geeignet.

NA1 Zu Abschnitt 4.6 “Schocktisch”
Technische Beschreibung des Alternativ-Verdichtungsgerites “Vibrationstisch”

Antrieb Magnetvibrator
Schwingungsart sinusférmig
Schwingfrequenz konstant 50 Hz

Minimaler Einstellbereich

der Schwingbreite

(stufenlos einstelibar) 0,4 mm bis 1,0 mm

Maximale schwingende Masse

(einschlieBlich aufgespannter

leerer Form) 35 kg

Schwingplatte einschichtig aus nichtrostendem austenitischen Stahi™) (Mindestdicke 10 mm) oder
zweischichtig aus Metall (Mindestdicke 20 mm) mit mindestens 1,0 mm dicker, dauerhaft
kraft- und formschliissig mit der Unterlage verbundener Auflage aus nichtrostendem
austenitischen Stahl™).

MindestmaBe der

Schwingplatte B x T 400 mm % 300 mm

Formhalterung Spannvorrichtung, passend zu Prismenform 40 mm x 40 mm x 160 mm mit aufgesetz-
tem Aufsatzkasten

Gewicht des Tisches =100 kg

Der Vibrationstisch ist mit den an der Unterseite angebrachten Stelischrauben so aufzustellen, daB die Schwingplatten-
arbeitsflache von der Horizontalen nicht mehr als 1 mm/m abweicht.

Die Schwingplatte darf nur einachsige, lotrechte Schwingungen ausfiihren. Die Arbeitsfliche muf3 eben geschliffen sein.

Spannvorrichtung

Startknopf

L ___Zeitschalter (0 bis 150s)

-Schwingbreitenanzeige
- Schwingbreiteneinsteller

Hauptschalter

Bild NA1: Alternativ-Verdichtungsgerit “Vibrationstisch” (Beispiel)

**Z.B. nach E DIN EN 10088-2, Stahlart X8 CrNiS 18-9 (1.4305)
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Die bei eingespannter, leerer Form auf den mittleren Stegen und auf den &uBeren Ecken der Form gemessene Schwing-
breite (doppelte Amplitude) muB 0,75 mm £ 0,10 mm betragen.

Die Schwingbreite muB stufenlos zwischen etwa 0,4 mm und 1,0 mm einstellbar sein und angezeigt werden.

Der Tisch muB mit Fihrungen oder dhnlichem so ausgerlstet sein, daB die Form etwa in der Mitte der Arbeitsflache
gehalten wird.

Die Form mit aufgesetztem Aufsatzkasten muB durch eine Spannvorrichtung fest aufgespannt werden kénnen.

Die Dauer der Vibration muB mit einer Schaltuhr auf = 1 s genau eingestellt werden kénnen.

NA.2 Zu Abschnitt 7.2 “Verdichten der Priifkorper”

Beschreibung des Verdichtungsverfahrens mit dem Alternativ-Verdichtungsgerat “Vibrationstisch”

Die Prifkorper sind unmittelbar nach dem Mischen des Mértels herzustelien.

Der Mdrtel ist mit einem Vibrationstisch nach Abschnitt NA1.1 zu verdichten.

Die Form ist fest aufzuspannen. Nach Einschalten des Vibrators sind die Facher der Form innerhalb von héchstens
45 Sekunden mit dem Mbértel in 2 Lagen nach folgendem Zeitablauf zu flllen:

Mit der ersten Lage Mértel sind die Facher der Form mit einem Léffel von rechts beginnend innerhalb 15 Sekunden bis
ungefahr zur Halfte zu fullen. Ohne Abschaltung des Vibrators ist dann nach einer Einflilipause von 15 Sekunden inner-
halb der nachsten 15 Sekunden die zweite Lage wiederum von rechts beginnend einzubringen. Die gesamte Mértelmenge
nach 6.1 muB eingeflilli werden. Nach insgesamt 120 Sekunden + 1 s mu8 sich der Vibrator automatisch abschalten.

Die Form ist mdglichst erschiitterungsfrei von dem Vibrationstisch zu heben und der Aufsatzkasten zu entfernen. Der
{iberstehende Mértel ist unmittelbar danach mit einem geraden Metallineal (siehe Bild 3) abzustreichen, das dabei fast
senkrecht gehalten und langsam in einer horizontalen, sdgenden Bewegung (siehe Bild 2) je einmal in jeder Richtung
geflihrt wird. Die Oberflache der Priifkérper ist mit dem gleichen Lineal zu glatten, wobei es fast flach gehalten wird.

Die Form ist so zu kennzeichnen, daB beim Entformen eine eindeutige Zuordnung (z.B. Art des Bindemittels und
Hersteller) der Prufkérper moglich ist.

Nationaler Anhang NB (informativ)
Literaturhinweise in nationalen Zuséatzen

DIN 1164-1 Zement — Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen

E DIN 10088-2 Nichtrostende Stéhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band flir aligemeine
Anwendung; Deutsche Fassung prEN 10088-2 : 1993

DIN 50133 Prufung metallischer Werkstoffe — Hértepriifung nach Vickers — Bereich 0,2 bis HV 100

DIN iSO 409-1 Metallische Werkstoffe — Hartepriifung, Teil 1: Tabellen zur Bestimmung der Vickersharte bei der
Prifung an ebenen Oberflachen, HV 5 bis HV 100

DIN ISO 1101 Technische Zeichnungen — Form- und Lagetolerierung — Form-, Richtungs-, Orts- und Lauftole-
ranzen — Allgemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen

DIN ISO 1302 Technische Zeichnungen — Angabe der Oberflichenbeschaffenheit in Zeichnungen

DIN ISO 4200 Nahtlose und geschweiBte Stahlrohre — Ubersicht (iber MaBe und tangenbezogene Massen

weitere Normen

DIN 1164-2 Portland-, Eisenportland-, Hochofen- und TraBzement — Teil 2: Uberwachung (Giitetiberwachung)

DIN 1164-8 Portland-, Eisenportland-, Hochofen- und TraBzement — Teil 8: Bestimmung der Hydratationswérme
mit dem Lésungskalorimeter

DIN 1164-31 Portland-, Eisenportland-, Hochofen- und TraBzement — Teil 31: Bestimmung des Huttensandanteils

von Eisenportland- und Hochofenzement und des TraBanteils von TraBzement
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